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特
長

すぐれた品質 豊富な品種

ますます多様化・高度化するニーズに対応し、炉外精練や電磁撹拌による鋼板の内質改善、

最新鋭四段圧延機による鋼板寸法精度確保のほか、コンピューターを駆使し、

品質の安定化と納期の短縮を図っています。

一般構造用鋼板をはじめ、機械構造用鋼板、高張力

鋼板、耐摩耗性鋼板など、あらゆる種類の鋼板を製

造。用途に適した材料を選択していただけます。

厳選された原料を使用し、すぐれた設備・技術と徹底した管

理のもとで生産。

材質の均一性にすぐれた製品をお届けします。
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43
きれいな表面 迅速な納入

高圧水噴射によりスラブのスケールを除去し、最新鋭

の圧延機によって製造。

平滑な鋼板表面を実現しています。

コンピューターを駆使し、合理的な工程管理や在庫

管理を実施。

すぐれた品質の製品を迅速にお届けします。
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製
造
工
程

製鋼工程

原　料 配合・装入

圧延工程

スラブ

加　熱
圧　延

EBT

溶　解

さまざまな新設備・新技術の開発・導入により、品質のレベルアップをはじめ、

生産性の向上・省エネルギーや工程の短縮を実現しています。
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連続鋳造 スラブ

矯　正

（徐　冷）

採寸・切断 製　品

取鎬精錬

EMS
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製
造
品
種

船級協会規格

J I S規格品

自社規格品

一般構造用圧延鋼板

溶接構造用圧延鋼板

建築構造用圧延鋼板

溶接構造用耐候性熱間圧延鋼板

ボイラ及び圧力容器用炭素鋼鋼板

機械構造用炭素鋼鋼板

クロムモリブデン鋼鋼板

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

ＮＫ

ＬＲ

ＡＢＳ

ＤＮＶ

ＣＲ

ＧＬ

日本海事協会

ロイド船級協会

アメリカ船級協会

ノルウェー船級協会

中国験船中心

ドイツ船級協会

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

中部鋼鈑では、降伏点や引張強さが高く、耐候性、耐摩耗性、溶接性にすぐれた高張力鋼板や

耐衝撃性、耐摩耗性にすぐれた耐摩耗性合金鋼板など

すぐれた品質と豊富なラインナップであらゆるニーズにお応えします。

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

レーザ切断用鋼板

被削性改良鋼板

耐摩耗性合金鋼板

高張力鋼板

耐塩酸・硫酸性合金鋼板

ARES690・ARES690UY・ARES880・ARES400

CK-BESTEN540・CK-BESTEN590・CK-BESTEN590Y

CMW400

SS400-LS

MAC・SS400-MAC

SM400・SM490・SM490Y・SM520・SM570

SCM440

S10C～S58C

SMA400・SMA490

SN400・SN490

SB410

SS400
・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
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用
途

建築

橋梁

起重機

建設機械

農業機械

高圧容器

貯蔵容器

貨車

自動車

船舶

金型

多彩な分野で、活躍の場を大きく拡げていく中部鋼鈑の製品。

産業機械など加工組立産業の素材、土木・建築物の建造用素材、さらには造船用鋼板として

さまざまな用途に幅広くお応えしています。
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Specifications
JIS規格をはじめ、各国の造船規格品など、

さまざまな規格品にお応えします。

また自社ブランドも豊富に揃え、

幅広いニーズにお応えします。

規
格
抜
粋
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自社規格品

被削性改良鋼板

レーザ切断用鋼板

耐塩酸・硫酸性合金鋼板

％

伸　　　　び
引張強さ

１００＜tt≦１６
厚さ　　㎜

引　　　　張　　　　試　　　　験化 学 成 分 ％

≦０．０４５≦０．０４５≦０．８０≦０．４０≦０．２０

記　　　号

㎜
厚さ 試験片

SPMnSiC

C Si Mn P S Cu Ni Cr Ti

― ―――

４００－５１０

――― ―― ―

４００－５１０

―― ―

―

１６＜t≦４０ ４０＜t≦１００

試験片％
伸　　　び

引　　　　張　　　　試　　　　験

引張強さ
厚さ　㎜

SPMnSiC
記　　　号

２４５≦ ２３５≦ ２１５≦ ２０５≦

≦０．０３５≦０．２０ ≦０．４０ ≦０．９０ ≦０．０３５ ２４５≦ ２３５≦

CMW４００

SS４００－LS

MAC

SS４００－MAC １６＜t≦５０

４０＜t

２１≦

２３≦

１７≦

４号

１A号

１A号

１６＜t
t≦１６

２１≦
１７≦

１A号

試験片
伸　　　び

引　　　　張　　　　試　　　　験

引張強さ
厚さ　㎜ ％

降伏点又は耐力

１A号≦０．１０ ≦０．５０ ≦０．６０ ≦０．０５０ ≦０．０３０ ≦０．６０ ≦０．３０ ≦０．６０ ≦０．０３０ ２３５≦ ４００≦ １７≦

記　　　号

化 学 成 分 ％

化 学 成 分 ％

t≦１６ １６＜t

降伏点又は耐力　N／㎜２

N／㎜２

N／㎜２
降伏点又は耐力　N／㎜２

N／㎜２ N／㎜２

この規格は一般構造用鋼板のうち、とくに被削性を要求される金型などに用いる被削性改良鋼板について規定する。

この規格は電炉厚板の長所を活かし、微量元素の活用と特殊圧延の適用によりレーザ切断に適した表面性状を有する
レーザ切断用鋼板について規定する。

この規格は特殊元素の活用により、塩酸や硫酸などの腐蝕性環境に適した特性を有する鋼板について規定する。

　５＜t≦１６
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ARES６９０

ARES６９０UY

ARES８８０

ARES４００

C Si Mn P S Cu Cr Mo B

耐摩耗性合金鋼板

記　　　号
化 学 成 分 ％

≦０．３５

≦０．２０

≦０．５０

≦０．４０

≦０．３５

≦０．３５

≦０．３５

≦０．３５

≦１．６０

≦１．００

≦１．００

≦１．５０

≦０．０４０

≦０．０４０

≦０．０３０

≦０．０３０

≦０．０４０

≦０．０３０

≦０．０４０

≦０．０１５

≦０．５０

≦０．３０

≦０．５０

≦０．５０

≦０．７０

≦０．７０

≦１．２０

≦０．３０

≦０．３０

≦０．３０

―

―

≦０．００５０

≦０．００５０

≦０．００５０

―

この規格は土木、建設、農業、その他各種産業機械装置に用いる耐摩耗性の優れた合金鋼板について規定する。

≦０．０１０

≦０．０１０

≦０．０１０

化 学 成 分 ％

この規格は建築、橋梁、産業機械、車輌、その他の構造物に用いる溶接性の優れた高張力鋼板について規定する。

衝撃試験片は圧延方向に採取し、ノッチは厚さ方向に施工します。

CK－BESTEN５９０Y ≦０．１８ ≦０．５５ ≦０．０２０≦１．６０

高張力鋼板

CK－BESTEN５４０

CK－BESTEN５９０

記　　　号
C

≦０．１９

≦０．１８

≦０．５５

≦０．５５

Si

≦０．０２５

≦０．０２０

≦１．６０

≦１．６０

Mn P S

２０≦４５０≦≦０．２５ ≦０．１５ ５９０－７１０ ― ４７≦－５℃５号 Vノッチ
圧延方向

％

２０≦

２０≦

２３≦

伸　　　び
引　　張　　試　　験

３５５≦

３６５≦

又は耐力
降伏点

≦０．２５

≦０．２５

Cu

≦０．１０

≦０．１５

Nb＋V

５４０－６４０

５９０－７１０

引張強さ

―

厚さ　㎜

衝　撃　試　験

―

―

エネルギー
吸収

試験温度

５号

４号

試験片

５号
―

―

J

―

―

試験片

備考：衝撃試験は厚さ１２㎜を超える鋼板について行ないシャルピー吸収エネルギーは３個の試験片の平均値とする。

N／㎜２ N／㎜２

４０＜t

５＜t≦４０



１４

JIS規格品

一般構造用圧延鋼板

溶接構造用圧延鋼板

５２０－６４０

―

―

―

―

―

４００－５１０― ―

５７０－７２０

４９０－６１０

４９０－６１０

４００－５１０

－５℃

０℃

０℃

０℃

―

０℃

０℃

―

―

０℃

０℃

―

C Si Mn

―

C MnSi P S

SP

　

㎜

SM５２０C

SM５２０B

SM５７０

SM４９０YB

SM４９０YA

SM４９０C

SM４９０B

SM４９０A

SM４００C

SM４００B

SM４００A

SS４００

化 学 成 分 ％

厚さ ％

引 張 試 験

厚　さ　　㎜
伸　　　び

t≦１６ １６＜t≦４０

≦０．０５０ ≦０．０５０ １６＜t≦５０

４０＜t

　５＜t≦１６

１A号

４号

１A号

２３５≦ ２１５≦２４５≦

２９５≦３２５≦ ３１５≦

３５５≦ ３３５≦３６５≦

３６５≦ ３５５≦ ３３５≦

４６０≦ ４５０≦

≦０．０３５

≦０．０３５

≦０．０３５

≦０．０３５

≦０．０３５

≦０．０３５

≦０．０３５

≦０．０３５

≦０．０３５

≦０．０３５ ２７≦

４７≦

２７≦

４７≦

２７≦

２７≦

４７≦

４７≦

≦０．２３

≦０．１８

≦０．２０

≦０．２０

≦０．１８

≦０．１８

≦０．２０

≦０．２０
≦０．２２

≦０．１８

≦０．２０
≦０．２２

≦０．２５

≦０．５５

≦０．５５

≦０．５５

≦０．５５

≦０．５５

≦０．５５

≦０．３５

≦０．３５

―

≦１．７０

≦１．６５

≦１．６５

≦１．６５

≦１．６５

≦１．６５

０．６０－１．５０

０．６０－１．５０

―

化 学 成 分 ％ 引 張 試 験

厚　さ　　㎜
t≦１６

引張強さ
伸　　　び

％ 試験片
４０＜t１６＜t≦４０

厚さ　㎜

衝　撃　試　験

Vノッチ
圧延方向

圧延方向
Vノッチ

Vノッチ
圧延方向

Vノッチ
圧延方向

Vノッチ
圧延方向

１A号

１A号

４号

１A号

１A号

４号

１A号

１A号

１A号

１A号

５号

５号

４号２０≦

２６≦

１９≦

１９≦

１５≦

１９≦

１５≦

２３≦

２１≦

１７≦

２４≦

２２≦

１８≦

１６＜t

２０＜t

１６＜t

１６＜t

４０＜t

１６＜t≦５０

４０＜t

１６＜t≦５０

t≦１６

　５＜t≦１６

　５＜t≦１６

　５＜t≦１６

　５＜t≦１６

温度

試験
エネルギー
吸収

J
試験片

試験片
引張強さ
N／㎜２

降伏点又は耐力　N／㎜２

４０＜t≦１００

㎜

厚さ

記　　　号

種　類　の

記　　　号

種　類　の

N／㎜２

降伏点又は耐力　N／㎜２

この規格は橋、船舶、車輌、その他の構造物に用いる特に溶接性の優れた熱間圧延鋼板について規定する。

この規格は橋、船舶、車輌、その他の構造物に用いる一般構造用の熱間圧延鋼板について規定する。

備考：１．必要に応じて上表以外の合金元素を添加する。

２４５≦ ２３５≦ ２１５≦ ２０５≦

１７≦

２１≦

２３≦

１００＜t

２．衝撃試験は厚さ１２㎜を超える鋼板について行い、シャルピー吸収エネルギーは３個の試験片の平均値とする。

２．５×C≦

t≦５０
５０＜t≦６０

t≦５０
５０＜t≦６０

t≦５０
５０＜t≦６０

５０＜t≦１００
t≦５０

t≦４０

t≦５０

t≦５０

t≦６０

t≦５０



１５

建築構造用圧延鋼板

JIS G０９０１

JIS G０９０１

JIS G０９０１

JIS G０９０１

４００～５１０

４００～５１０

４９０～６１０

C Si Mn P

― ― ― ― ―

－ － － － － －

０

０

－

S

SN４００A

SN４００B

SN４００C

SN４９０B

SN４９０C

SN４００A

SN４００C

SN４００B

SN４９０B

SN４９０C

化 学 成 分 ％

５０＜t≦６０

≦０．２４

≦０．２０

≦０．１８

≦０．１８

≦０．２０

≦０．３５

≦０．５５

≦０．０５０

≦０．０３０

≦０．０２０

≦０．０３０

≦０．０２０

≦０．０５０

≦０．００８

≦０．０１５

≦０．０１５

≦０．００８

≦０．３６

≦０．４４

≦０．３６

≦０．４６

≦０．２６

≦０．２９

降伏比

％ ％

降伏点又は耐力

厚さ
㎜ ㎜

厚さ 厚さ
㎜

伸　び
引 張 試 験

適　用 判　定試験片 厚さ
㎜

試験
温度
℃

吸収
エネルギー
J

試験片 厚さ
㎜

絞り 厚さ
㎜％

衝 撃 試 験 厚さ方向特性 超 音 波 探 傷 試 験

４号

１A号

１A号

４号

１A号

１A号

１A号

４号

１A号

－ －

－ －

－ － －

－

－

－

２９５～４１５

３２５－４４５

２３５～３５５

２１５～３３５

Vノッチ

Vノッチ
等級Y

等級Y
よりJIS　G　０９０１を適用

受渡当事者間の協定に

よりJIS　G　０９０１を適用

受渡当事者間の協定に

㎜

厚さ種　類　の

記　　　号 厚　さ　　㎜
t≦４０

Ceq
P㎝

記　　　号

種　類　の

N／㎜２N／㎜２

引張強さ

この規格は、建築構造物に用いる熱間圧延鋼板について規定する。

備考：炭素当量又は、溶接割れ感受性組成の計算式に含まれる成分（Cu、Ni、Cr、Mo、V、B）はミルシートに記載する。

t≦５０

t≦５０

t≦５０

t≦５０

t≦５０

４０＜t

４０＜t

t≦１６

１６＜t≦５０

１６＜t≦５０

４０＜t

t≦１６

４０＜t

t≦１６

１６＜t≦５０

４０＜t

t＜１２

１２≦t≦４０

４０＜t

t＜１２

１２≦t≦４０

t≦４０

４０＜t

１２≦t

t＜１２

１２≦t

t＜１２

３２５≦

２３５≦

２３５≦

２１５≦

≦８０

≦８０

２３≦

２３≦

２１≦

１７≦

２２≦

２４≦

１８≦

１７≦

２１≦

１２＜t

１２＜t

２７≦

２７≦
１３≦t

１６≦t

１３≦t

１６≦t

２５≦１６≦t

１６≦t ２５≦

圧延方向

圧延方向

０．６０－１．５０

≦１．６５



１６

０．１５－０．４０ ４１０－５５０

―

Si
C

CuSPMn NbMoCrNi TiV

４９０－６１０ ０℃

０℃

―

０℃

０℃

―

―

C Si PMn S Cu Cr

０．２０

０．３５

｜

０．５５

０．３０

｜

４００－５４０

SMA４００AP

SMA４００BP

SMA４００CP

SMA４９０AP

SMA４９０BP

SMA４９０CP

溶接構造用耐候性熱間圧延鋼板

ボイラ及び圧力容器用炭素鋼鋼板

引張強さ
厚さ　㎜

化 学 成 分 ％ 引 張 試 験

試験片又は耐力
降伏点 伸　び

％

衝　撃　試　験

引張強さ

引 張 試 験

厚　さ　　㎜
t≦１６ ４０＜t

伸　　　び

厚さ　㎜ ％

化 学 成 分 ％

≦０．９０ ≦０．０３０ ≦０．０３０ ≦０．４０ ≦０．４０ ≦０．３０ ≦０．１２ ≦０．０２ ≦０．０３ ≦０．０３SB４１０

記　　　号

種　類　の

記　　　号

種　類　の

≦０．１８ ≦０．５５ ≦１．２５ ≦０．０３５ ≦０．０３５

０．３５

０．２０

｜ ｜

０．３０

０．５５

≦０．１８ ≦０．５５ ≦１．４０ ≦０．０３５ ≦０．０３５

１６＜t≦４０

試験温度
J

エネルギー
吸収

試験片
試験片

２４５≦ ２３５≦ ２１５≦

３６５≦ ３５５≦ ３３５≦

２１≦

１９≦

２３≦

１５≦

２１≦

１７≦ １A号

１A号

４号

１A号

１A号

４号
４７≦

２７≦

４７≦

２７≦

―

―

圧延方向
Vノッチ

圧延方向
Vノッチ

降伏点又は耐力　N／㎜２

N／㎜２

N／㎜２ N／㎜２

この規格は橋、建築、その他の構造物に用いる溶接性を考慮した耐候性熱間圧延鋼板について規定する。

この規格はボイラ及び圧力容器に用いる炭素鋼の熱間圧延鋼板について規定する。

備考：１．Mo＋Nb＋Ti＋V≦０．１５％

備考：１．Cu＋Ni＋Cr＋Mo≦１．００％

２．衝撃試験は厚さ１２㎜を超える鋼板について行い、シャルピー吸収エネルギーは３個の試験片の平均値とする。

２．Cr＋Mo≦０．３２％

t≦１６

１６＜t

４０＜t

t≦１６

１６＜t

４０＜t

２５＜t≦５０
≦０．２４
≦０．２７

２２５≦ ２１≦ １A号
６≦t≦２５



１７

Ni＋Cr

０．５５－０．６１ ０．６０－０．９００．１５－０．３５

０．５２－０．５８ ０．６０－０．９００．１５－０．３５

０．５０－０．５６ ０．６０－０．８００．１５－０．３５

０．４７－０．５３ ０．６０－０．９００．１５－０．３５

０．４５－０．５１ ０．６０－０．９００．１５－０．３５

０．４２－０．４８ ０．６０－０．９００．１５－０．３５

０．４０－０．４６ ０．６０－０．９００．１５－０．３５

０．３７－０．４３ ０．６０－０．９００．１５－０．３５

０．３５－０．４１ ０．６０－０．９００．１５－０．３５

０．３２－０．３８ ０．６０－０．９００．１５－０．３５

０．３０－０．３６ ０．６０－０．９００．１５－０．３５

０．２７－０．３３ ０．６０－０．９００．１５－０．３５

０．２５－０．３１ ０．６０－０．９００．１５－０．３５

０．２２－０．２８ ０．３０－０．６００．１５－０．３５

０．２０－０．２５ ０．３０－０．６００．１５－０．３５

０．１８－０．２３ ０．３０－０．６００．１５－０．３５

０．１５－０．２０ ０．３０－０．６００．１５－０．３５

０．１３－０．１８ ０．３０－０．６００．１５－０．３５

０．１０－０．１５ ０．３０－０．６００．１５－０．３５

０．０８－０．１３ ０．３０－０．６００．１５－０．３５

C Si Mn P S Cu Ni Cr

C Si Mn P S Cu Ni Cr Mo

０．６０－０．９０

S１０C

S１２C

S１５C

S１７C

S２０C

S２２C

S２５C

S２８C

S３０C

S３３C

S３５C

S３８C

S４０C

S４３C

S４５C

S４８C

S５０C

S５３C

S５５C

S５８C

SCM４４０

機械構造用炭素鋼鋼板

≦０．３０≦０．０３０ ≦０．０３５ ≦０．３５≦０．２０≦０．２０

≦０．３０≦０．０３０ ≦０．０３５ ≦０．３５≦０．２０≦０．２０

≦０．３０≦０．０３０ ≦０．０３５ ≦０．３５≦０．２０≦０．２０

≦０．３０≦０．０３０ ≦０．０３５ ≦０．３５≦０．２０≦０．２０

≦０．３０≦０．０３０ ≦０．０３５ ≦０．３５≦０．２０≦０．２０

≦０．３０≦０．０３０ ≦０．０３５ ≦０．３５≦０．２０≦０．２０

≦０．３０≦０．０３０ ≦０．０３５ ≦０．３５≦０．２０ ≦０．２０

≦０．３０≦０．０３０ ≦０．０３５ ≦０．３５≦０．２０≦０．２０

≦０．３０≦０．０３０ ≦０．０３５ ≦０．３５≦０．２０≦０．２０

≦０．３０≦０．０３０ ≦０．０３５ ≦０．３５≦０．２０≦０．２０

≦０．３０≦０．０３０ ≦０．０３５ ≦０．３５≦０．２０≦０．２０

≦０．３０≦０．０３０ ≦０．０３５ ≦０．３５≦０．２０≦０．２０

≦０．３０≦０．０３０ ≦０．０３５ ≦０．３５≦０．２０≦０．２０

≦０．３０≦０．０３０ ≦０．０３５ ≦０．３５≦０．２０≦０．２０

≦０．３０≦０．０３０ ≦０．０３５ ≦０．３５≦０．２０≦０．２０

≦０．０３０ ≦０．０３５ ≦０．３０ ≦０．３５≦０．２０ ≦０．２０

≦０．３０≦０．０３０ ≦０．０３５ ≦０．３５≦０．２０≦０．２０

≦０．３０≦０．０３０ ≦０．０３５ ≦０．３５≦０．２０≦０．２０

≦０．３０≦０．０３０ ≦０．０３５ ≦０．３５≦０．２０≦０．２０

≦０．３０≦０．０３０ ≦０．０３５ ≦０．３５≦０．２０≦０．２０

種　類　の
記　　　号

化 学 成 分 ％

クロムモリブデン鋼鋼板

種　類　の
記　　　号

化 学 成 分 ％

≦０．３０≦０．０３０ ≦０．０３０ ≦０．２５

この規格は熱間圧延によって作られたクロムモリブデン鋼鋼板について規定する。

　　の範囲についてはあらかじめご相談下さい。注：　

この規格は熱間圧延によって作られたもので通常更に鍛造、切削などの加工と熱処理を施して使用される機械構造用炭素鋼鋼板について規定する。

０．３８－０．４３ ０．１５－０．３５ ０．９０－１．２０ ０．１５－０．３０



１８

■厚さの許容差
形状、寸法の許容差（JIS　G3193）

±０．５０

±０．５５

±０．５５

±０．６５

±０．７０

±０．８０

±０．９０

±１．３０

±０．６０

±０．６５

±０．６５

±０．７５

±０．８０

±０．９５

±１．１０

±１．５０

±０．６０

±０．６５

±０．６５

±０．７５

±０．８０

±０．９５

±１．１０

±１．５０

単位（㎜）

厚さ 幅 w＜１，６００ １，６００≦w＜２，０００

厚さ 幅 １，６００≦w＜２，０００w＜１，６００

＋０．７０

＋０．８０

＋０．８０

＋１．００

＋１．１０

＋１．３０

＋０．９０

＋１．００

＋１．００

＋１．２０

＋１．３０

＋１．６０

＋０．９０

＋１．００

＋１．００

＋１．２０

＋１．３０

＋１．６０

建築構造用圧延鋼板は以下の通りとする。

備考：マイナス側の許容差は、０．３㎜とする。

単位（㎜）

≦t＜

≦t＜

≦t＜

≦t＜

≦t＜

６．３０≦t＜

６．３０≦t＜

１０．００

１６．００

２５．００

４０．００

６３．００

１００．００

１０．００

１６．００

２５．００

４０．００

６３．００

１００．００

４０．００

６．３０６．００≦t＜

６．３０≦t＜

１０．００≦t＜

１６．００≦t＜

１０．００

１６．００

２５．００

４０．００２５．００≦t＜

６．００

１５０．００

６０．００

２，０００≦w≦２，４３８

≦t≦

２，０００≦w≦２，４３８

≦t≦



１９

■長さの許容差

■幅の許容差

R

R

R

R

２０．０≦t

６．００≦t＜２０．０

２０．０≦t

６．００≦t＜２０．０

２０．０≦t

６．００≦t＜２０．０

２０．０≦t

６．００≦t＜２０．０

許　　　　容　　　　差

＜１０，０００　８，０００≦

＜　６，０００　４，０００≦

＜　８，０００　６，０００≦

＜　４，０００　　　６００≦

１，２５０≦w＜１，６００

１，０００≦w＜１，２５０

６３０≦w＜１，０００

＋規定せず

＋規定せず

＋規定せず

＋規定せず

　カットエッジ（普通の切断方法）
ミルエッジ

厚　　さ幅

長　　　さ 許　　容　　差（普通の切断方法）

＋７５

＋５０

＋４０

＋３０

＋２０

単位（㎜）

単位（㎜）

＋

０

０

０

０

０

－

０

０

０

０

１０

１５

１５

１５

１５

１５

２０

２０

０

０

０

０

１０，０００≦R≦１３，０００

１，６００≦w≦２，４３８



２０

単位（㎜）

単位（㎜）

１３

１２

１２

９

８

８

１０

２１

１６

１６

１３

１１

１０

１５

■横曲がりの最大値

横曲がり 横曲がり

（任意の位置）
１０，０００

幅 幅

サイズ

全サイズ

許容差

厚さ 幅 w＜２，０００

備考：耳付鋼板には適用しない。

■平坦度の最大値

備考：上表は任意の長さ２，０００㎜について適用し、長さ２，０００㎜未満の場合には全長について適用する。また、波のピッチが２，０００㎜を超える鋼板については、その波のピッチの長さ
において適用する。ただし、波のピッチが４，０００㎜を超える鋼板については、任意の長さ４，０００㎜について適用する。

（鋼板の長さ　R＜１０，０００㎜）

≦長さの０．２％

（鋼板の長さ　１０，０００㎜≦R）

２，０００≦w≦２，４３８

t＝１５０．００

　６．００≦t＜　　８．００

　８．００≦t＜　１５．００

１５．００≦t＜　２５．００

２５．００≦t＜　４０．００

４０．００≦t＜　８０．００

８０．００≦t＜１５０．００



２１

SPMnSiC

２N／㎜２N／㎜SPMnSiC

２N／㎜２N／㎜P SMnSiC

B

A

船級協会規格

船体用鋼板

(NK)

(LR)

(ABS)

厚さ
㎜

厚さ
㎜

厚さ
㎜

グレード

グレード

グレード

試験片

化 学 成 分 ％

化 学 成 分 ％

化 学 成 分 ％

引 張 試 験

引 張 試 験 衝 撃 試 験

衝 撃 試 験

厚さ　㎜
降伏点又は耐力 引張強さ

厚さ　㎜ ％ 試験片
試験温度

伸 び ％
試験片

J
吸収エネルギー
シャルピー

その他

その他
厚さ　㎜

伸 び ％
％ 試験片

５＜t≦１０

２５＜t≦３５
２０＜t≦２５
１５＜t≦２０
１０＜t≦１５

４７０－６２０

４７０－５９０

３５５≦

３１５≦

４００－４９０

２３５≦

２２０≦
２３５≦

３５＜t

同　　　　上

GL２００㎜ ０℃

０℃

２㎜V

GL２００㎜

０℃

― ―

― ―

２㎜V

―

―

KB３６

KA３２
高
張
力
鋼

軟
　
鋼

KB

KA

≦０．１８

≦０．１８

≦０．２１

≦０．２３

０．１０～０．５０

０．１０～０．５０

≦０．３５

≦０．３５

０．９０～１．６

０．７０～１．６

０．９０～１．６

０．７０～１．６

２．５×C≦

０．８０≦

≦０．０４０

≦０．０４０

≦０．０４０

≦０．０４０ ≦０．０４０

≦０．０４０

≦０．０４０

≦０．０４０

Mo≦０．０８
Ni≦０．４０
Cr≦０．２０
Cu≦０．３５

Al、Nb、V
は別途

≦０．４０

≦０．４０

―

―

―

２５＜t≦３５
２０＜t≦２５
１５＜t≦２０
１０＜t≦１５
５＜t≦１０

３５＜t

１８≦

２０≦
２１≦

１９≦

１６≦
１７≦

１５≦

１８≦

２０≦
１９≦

１５≦

１７≦
１６≦

１４≦

≦０．２１

≦０．２３

B

A

≦０．５０

≦０．５０

―

２５＜t≦３０
２０＜t≦２５
１５＜t≦２０
１０＜t≦１５
５＜t≦１０

３０＜t≦３５
３５＜t

２３５≦ ４００－４９０

２１≦
２２≦

１９≦
２０≦

１８≦

１６≦
１７≦

１４≦

２７≦０℃

― ―

２㎜V

―

― ― ―

GL２００㎜

引張強さ

０．８０≦

２．５×C≦

≦０．０４０

≦０．０４０

≦０．０４０

≦０．０４０

≦０．４０

≦０．４０

試験温度
シャルピー
吸収エネルギー
J

試験片

―

―

―

４００－４９０

― ２３５≦

０℃

― ―

２㎜V

―

２２５≦

２３５≦

２１≦

― ― ―

≦０．２１

≦０．２３

≦０．２６

０．８０－１．１０

２．５×C≦

≦０．３５

≦０．０４０

≦０．０４０ ≦０．０４０

≦０．０４０

≦０．４０

≦０．４０

GL２００㎜

吸収エネルギー
シャルピー

J

引張強さ
N／㎜２

引 張 試 験

厚さ　㎜
降伏点又は耐力

N／㎜２ 試験温度％ 試験片

衝 撃 試 験

伸　び

Ｃ：１９≦
または
Ｌ：２７≦

Ｃ：２０≦

Ｃ：２４≦
Ｌ：３４≦

Ｃ：２２≦
Ｌ：３１≦

Ｌ：２７≦

この規格は造船用に使用される熱間圧延鋼板について規定する。

２．厚さが７．９㎜以下の場合、伸び最小値は厚さが０．８㎜減ずる毎に１．２５％ずつ緩和する。

C＋Mn／６

C＋Mn／６

C＋Mn／６

C＋Mn／６

C＋Mn／６

C＋Mn／６

備考：KBグレードにおいてSi≧０．１０％の場合、Mn≧０．６０％とすることができる。

降伏点又は耐力

その他

備考：１．BグレードにおいてSi≧０．１０％の場合、Mn≧０．６０％とすることができる。

備考：BグレードにおいてSi≧０．１０％の場合、Mn≧０．６０％とすることができる。

t≦　５

t≦　５

t≦　５

２㎜V

t≦２５
２５＜t

t≦２５．０

２５．０＜t

２５＜t≦５０

２５＜t≦５１

２５＜t≦５０

t≦５０

t≦２５

t≦１２．５

t≦１２．５

１２．５＜t≦５０

１２．５＜t≦５０

t≦１２．５

１２．５＜t≦５０

t≦２５

１２．５＜t≦５１

t≦１２．５

t≦２５



２２



２３

被削性、溶接性、耐衝撃性、耐摩耗性、耐候性など、

あらゆる用途に応じた規格品を揃えており、

これらの諸特性を紹介します。

ProPerties特
性



２４

1

2

被削性改良鋼板　

特徴

３　経済性

２　機械的性質

１　被削性

SS４００－MAC

SS４００

SS４００－MAC

SS４００

SS４００－MAC

特性例

１　化学成分

２　機械的性質

被削性に優れているため、工具寿命の延長・交換頻度の減少などコスト・ダウンが図れます。

SS４００として、なんら遜色のない使用性能を有しております。

SS４００をベースにSを適量添加しているため、被削性が非常に優れております。

曲 げ 試 験引 張 試 験

１A号
良

良
１号

試　験　片結　果曲げ半径曲げ角度試験片伸　び引張強さ
２N／㎜２N／㎜

降伏点

化　学　成　分　％

㎜
板　厚

板　厚

記　　号

記　　号

用途：被削性を要求される金型など

S㎜

３２

３２

０．１１

０．０９ ０．２６

０．２２ ０．５５

０．７２

C Si Mn P

０．０１２

０．０１２

０．００８

０．０２８

３２

３２

１．５t

１．５t

２６６

２７４

４２９

４２５

３１

３２

　１８０°

　１８０°

％



３０

２０

１０

０．０１０ ０．０２０ ０．０３０ ０．０４０

２５

V
L１
００
０

２）被削性試験結果

１）被削性の冶金的因子

３　被削性

（
m
／m
in
）

C

S

介在物

C，S，介在物含有量

SS４０
０－M
AC

SS４０
０

SS４０
０－M
AC

工
具
寿
命

工具寿命に及ぼす因子

S含有量（％）

板厚
＝３２
mm
以下

板厚
＝３２
㎜超

板厚
＝３２
㎜以
下

冶金的な面から被削性を工具寿命で評価すると、C量は工

具寿命の極大値があらわれ又、S量及び軟質可塑性の介

的に整理できます。

在物量は比例関係にあり、これらによって工具寿命が、定性

尚、被削性は次式に示すドリル寿命予測式にて評価できます。

　　　　VL１０００＝３６７．２S＋５６C＋７．４　（但し０．０５≦C≦０．２０％）

ドリル寿命予測式にて整理すると下図のようになります。

VL１０００は主にC・Sによって支配されます。SS４００として必要な材質（内質、曲げ加工性・溶接性など）を充分に確保した上、被削性を向上させ

被削性を評価する指数としてVL１０００（m／min）を用いました。VL１０００とは、１，０００mm長の穴明けが可能なドリルの切削速度で、数値が大きいほ

ど被削性は良好です。

る様に成分設計しました。



2

1

２６

特徴

レーザ切断用鋼板　SS４００－LS

４　高い経済性

３　優れた内質

２　優れた加工性

１　優れたレーザ切断性

SS４００－LS

SS４００－LS

用途：各種産業機械、建築その他

０．０９ ０．７４ ０．０２１ ０．００９１６

１６ ３０４ ４４７ ３０ １．５t　１８０°

C Si Mn P S

０．２４

特性例

１　化学成分

㎜

%

記　　号

記　　号

板　厚

板　厚
㎜

化　学　成　分　％

降伏点
N/㎜2

引張強さ 伸　び 試験片 曲げ角度 曲げ半径 結　果 試　験　片

引 張 試 験 曲 げ 試 験

N/㎜2

１A号 良 １号

通常の鋼板と比較して、主要な化学成分を変えることなく、レーザ切断性を確保しているため、曲げ加工性や溶接性は良好です。

低硫化や介在物の低減などにより健全な内部品質を確保しています。

適正切断条件の範囲が拡大するため、切断能率向上、コストダウンが図れます。

微量元素の活用と特殊圧延の適用により、良好な切断面品質が得られるとともに、切断板厚の拡大が可能となります。

２　機械的性質



２７

１）切断条件

３　レーザ切断性〔表面粗さの影響〕

x２０

x５００

λc＝２．５㎜

２）表面粗さの影響

切断速度とレーザ出力の裕度スケール表面粗さ　（μm）

（m／min）

切
断
速
度

切
断
速
度

（m／min）

切
断
速
度

（m／min）

SS４００　－　LS

SS４００

（一般材）

SS４００

（一般材）

Rz：８

Rmax：１０

Ra：０．８

Rmax：６１

Rz：４６

Ra：６．８

Rmax：２１

Rz：１９

Ra：３．６

（μm）

ス
ケ
ー
ル
表
面
粗
さ

ス
ケ
ー
ル
表
面
粗
さ

（μm）

ス
ケ
ー
ル
表
面
粗
さ

（μm）

切断材料

・鋼種：SS４００

・板厚：１６mm

レーザ加工機

・出力：１．８～３．０KW

・焦点位置：＋２．０mm

・アシストガス圧：０．８kgf／cm２

・ミツトヨ製

粗さ測定器

サーフテスト４０２

　レーザ切断性能は、表面スケールの粗さとスケールの特性に大きく影響を受けます。同一成分でも、表面粗さの違いによって良好な

品質が得られる条件裕度が大きく変化します。

レーザ出力　（kw）

レーザ出力　（kw）

レーザ出力　（kw）

レーザ加工機：ML２５１２HC－３０１６C



3

2

1

２８

特徴

「塩酸・硫酸に強い鋼板」
耐塩酸・硫酸製合金鋼板　CMW４００

５　優れた溶接性

４　優れた強度・加工性

３　優れた耐候性

２　硫酸に強い

１　塩酸に強い

CMW４００

SMA４００

SS４００①

SS４００②

CMW４００

CMW４００

C Si Mn P S

０．０６

０．０９

０．０８

０．１８

０．１１

０．３０

０．２５

０．２０

０．１４

０．２６

０．２６

０．６７

０．６８

０．５９

０．８０

０．０４７

０．０２３

０．０２５

０．０１５

０．０１０

０．００５

０．０２０

０．０１４

０．００９

０．００５

C Si Mn P S Cu Ni Cr Ti

０．３０

０．３４

０．２４

０．２９

０．３８

０．１５

０．１８

０．１５

０．２２

０．２１

耐候性にも優れており、野外や水分の多いところで使用しても長持ちします。

炭素当量を低く抑えることにより、SS４００規格同等の機械的性質を確保しております。

低炭素当量化に加え溶接割れ感受性組成にも留意することで、優れた溶接性を確保しております。

規格

１　化学成分

２　機械的性質

特性例

１　化学成分

溶接構造用耐候性熱間圧延鋼材Wグレード
『塩酸・硫酸に強い鋼板』

SMA４００・・・・
SS４００・・・・・・一般構造用圧延鋼板

２　機械的性質（板厚＝６㎜）
種類の記号

CMW４００

引張強さ（N／㎜２）

５０９３４５

伸び（％）

２２

降伏点（N／㎜２）

種類の記号 降伏点（N／㎜２） 引張強さ（N／㎜２） 伸び（％）

化学成分（％）

特殊元素が含まれるという電炉鋼板の特長を生かし、耐塩酸性を付与した特性を有しております。

様々な使用環境で発生する塩酸および塩酸ガスの腐食に強い製品です。

種類の記号

耐硫酸鋼

化学成分（mass　％）
Ceq（％） Pcm（％）

CMW４００・・・

≦０．１０ ≦０．５０ ≦０．６０ ≦０．０５０ ≦０．０３０ ≦０．６０ ≦０．３０ ≦０．６０ ≦０．０３

４００≦２３５≦ １７≦

鋼類

『塩酸・硫酸に強い鋼板』はこのような腐食環境下において優れた耐食性を示し、特に高温・高濃度の過酷な環境でも使用していただけます。
『塩酸・硫酸に強い鋼板』の各種実験結果をご紹介させていただきます。

焼却炉・排煙設備等の腐食性物質が発生する環境下では、露点付近の硫酸または塩酸腐食が問題となる場合があります。またこれらの排ガス中
からは高濃度の塩酸ガスが排出されるため、塩酸ガスによる腐食も考慮しなければなりません。

耐塩酸性に加え、硫酸にも強い製品です。硫酸による腐食が懸念される場合でも一般圧延鋼材など

に比べ優位性を示し、特に比較的高温となる使用環境において強い耐食性を示す製品です。
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２９

３　耐塩酸性（塩酸濃度と腐食速度の関係）

４　耐硫酸性（硫酸濃度と腐食速度の関係）

試験温度８０℃・塩酸濃度２０％の実験では優位性が明らかです。
『塩酸・硫酸に強い鋼板』は高温・高濃度の過酷な環境に最適な製品です。

５　耐候性（塩水噴霧曝露試験）

『塩酸・硫酸に強い鋼板』は、６０℃超の温度域では耐硫酸鋼とほぼ同程度の耐硫酸性能を有しており、試験温度が１２０℃を超えるような環境下
では最も優れた耐食性を示しています。よって硫酸に対しても耐食性を持ち、特に比較的高温で使用される環境に適しています。

耐候性を調査するために塩水を噴霧する促進実験を実施し、『塩酸・硫酸に強い鋼板』は最も板厚減少量が少ないという結果を得ています。
本実験は６ヵ月間という短期間における評価ですが、長時間の使用においてより明瞭な差となって現れ普通鋼や耐硫酸鋼に比べ優れた耐候性を示す
と考えられます。



３０

特徴

１　機械的性質

２　耐摩耗性・耐候性

３　加工性

４　溶接性

５　経済性

非調質型であるため、調質型に比較し価格が低廉であります。

高張力であるため、使用鋼材の節減・輸送費の節約などコストダウンが図れます。

化学成分に留意し、炭素当量を低く抑えていますので熱影響部の硬化が少なく、優れた溶接継手性能が得られます。

調質型と比較し低降伏点で延性に富み、冷間加工が容易にできます。

耐摩耗性・耐候性に優れているため、耐久年限は一般の高張力鋼に比較し長くなります。

普通鋼鋼材に比較し、降伏点・引張強さが高いので構造物の軽量化が図れます。

2

1

高張力鋼板　CK－BESTEN５４０・５９０・５９０Y

特性例

非調質型なので熱履歴に対して安定であり熱間加工を行なっても材質劣化はありません。

１　化学成分

CK－BESTEN５４０

CK－BESTEN５９０

CK－BESTEN５９０Y

２　機械的性質

CK－BESTEN５４０

CK－BESTEN５９０

CK－BESTEN５９０Y ２５ ３７６４７４９０ １５２

圧延方向
２５ ５号 １１６３４６５０４２５

Vノッチ

３５５９８４２２２５ ９１

２N／㎜ ％２N／㎜
試験片 試験片vEo　J㎜ 降伏点 伸び引張強さ記　　号

厚
引 張 試 験 衝 撃 試 験

溶接割れ感受性組成　P㎝　＝　C＋Si／３０＋Mn／２０＋Cu／２０＋Ni／６０＋Cr／２０＋Mo／１５＋V／１０＋５B
炭素当量　　Ceq　＝　C＋Si／２４＋Mn／６＋Ni／４０＋Cr／５＋Mo／４＋V／１４

０．２８０．４５０．２３ ０．０３６１．４４ ０．０１６０．３９０．１６ ０．００４２５

０．２８０．４７０．２１ ０．０３８１．４７ ０．０１８０．３７０．１７ ０．００４２５

０．２４０．４３０．２２ ０．０１２１．４８ ０．０１９０．３００．１３ ０．００５２５

MnSi NbCuPC S㎜ ％％
記　　号

板　厚 PcmCeq化 学 成 分 ％

用途：建築・橋梁・産業機械・車輌・その他の構造物など



３１

CK－BESTEN５４０

CK－BESTEN５９０

CK－BESTEN５９０Y

BT５４０

BT５９０

SS４００

BT５４０
SM４９０

BT５９０

密着

密着

密着

良
良

良
良

良
良

１号

試験片結果曲げ半径曲げ角度

曲　げ　試　験
厚

記　　号

２５

２５

２５

２５

℃

t

３

２２２０ １６１８ １４ １０１２

１６１４ １２ １０

５００

４００

３００

２００

１００

０
０．５１．５ ２ ３ ４ ５ ６ ７ ８ ９ １０１１ １５ １９ ２５

４０

３０

２０

１０

１０ ２０ ３０ ４０ ５０ ６０

　１８０°

　１８０°

　１８０°

㎜

０

０

０

０

BT５９０

１．０t

１．０t

１．０t

１００

３　溶接性
１）テーパー硬さ試験 ２）斜めY形溶接割れ試験

最
高
か
た
さ
HV１０

アークストライク
短いビード

８００℃から５００℃までの冷却時間（S）

溶接方向 長いビードアークストライク

短いビード

溶接入熱
局部板厚（㎜）約１７，７００（J／㎝）→

約９，５００（J／㎝）→
局部板厚（㎜）

予熱温度 表面割れ率
％

断面割れ率
％

４　耐摩耗性試験

試験条件　試　験　機：回転翼式外殻摩耗試験機

摩
耗
量（
g
）

試験時間（hr）

試片サイズ：５×５０×８０mm
摩　耗　材：砂利（２．８～９．５mm　２㎏）＋水（２R）

母材原質部



2

1

３２

耐摩耗性合金鋼板　ARES６９０

S４５C

ARES６９０

ARES６９０

ARES６９０

２N／㎜２N／㎜

㎜ C Si Mn P S Cu Cr B

３５ ０．２７ ０．３４ １．２７ ０．０１５ ０．００５ ０．１５ ０．６４ ０．００３０

㎜

３５ ３９１ ７１６ ２５ ２１７

特徴

１　耐摩耗性・耐候性

２　熱処理後の耐摩耗性・耐衝撃性

３　溶接性

４　経済性

非調質型であるため調質型と比較し価格が低廉であります。

また、熱処理を施すことにより、さらに長寿命となりコストダウンが図れます。

溶接性も考慮した成分設計をしており、拘束の比較的小さい隅肉溶接或いは突合せ溶接なら可能です。

微量のBを添加しているため、焼入性が非常に良好で熱処理を施すことにより、さらに耐摩耗性・耐衝撃性の向上が図れます。

特性例

１　化学成分

２　機械的性質

記　　号
化 学 成 分 ％

記　　号
板　厚

引 張 試 験

降伏点 引張強さ 伸　び
％

４号

ブリネル
硬さ

試験片焼入端からの距離（㎜）
６０５０４０３０２０１００

１０

２０

３０

４０

５０

６０

ロ
ッ
ク
ウ
ェ
ル
C
硬
さ

３　焼入性（ジョミニ一式一端焼入れ方法）

試　験　片

用途：土木・建築・その他の各種産業機械など

Mn、Cr、Bなどの特殊な合金元素を添加していますので優れた耐摩耗性を有し、また一般鋼材に比較し耐候性も良好です。

板　厚



３３

SS４００

SM４９０

S４５C
ARER６９０

ARES８８０
ARES６９０

６００

５００

４００

３００

２００

６０

５０

４０

３０

２０

１０

２００ ３００ ４００ ５００

６００

５５０

５００

４５０

４００

３５０

３００
０ １０ ２０ ３０

１０

２０

３０

４０

６０５０４０３０２０１０

４　熱処理後の特性

硬さ

吸収エネルギー

焼戻し温度（℃）

焼入れ温度：８６５℃

表面からの距離（㎜）

板厚方向の硬さ（一例）

ビ
ッ
カ
ー
ス
硬
さ

ビ
ッ
カ
ー
ス
硬
さ

吸
収
エ
ネ
ル
ギ
ー（
J
）

圧
延
ま
ま

焼
入
れ
ま
ま

摩
耗
量（
g
）

５　耐摩耗性

　　　　　試片サイズ：５×５０×８０mm
試験条件　試　験　機：回転翼式外殻摩耗試験機

試験時間（hr）

（圧延まま）

（焼き戻し温度：３００℃）

　　　　　摩　耗　材：砂利（２．８～９．５㎜　２㎏）＋水（２R）

焼戻し温度：２００℃



2

1

３４

特徴

耐摩耗性合金鋼板　ARES８８０

２　経済性

１　耐摩耗性・耐候性

S４５C

ARES８８０

ARES８８０

ARES８８０

Mn、Cr、Moなどの特殊な合金元素を添加していますので優れた耐摩耗性を有し、また一般鋼材に比較し耐候性も良好です。

非調質型であるため調質型と比較し、価格が低廉であります。

特性例
１　化学成分

２　機械的性質

３　焼入性（ジョミニ一式一端焼入れ方法）

用途：土木・建設・農業・その他各種産業機械など

試　験　片

５号

伸　び引張強さ降伏点 硬さ
ブリネル

引 張 試 験

化 学 成 分 ％

板　厚
記　　号

板厚
記　　号

試験片焼入端からの距離（㎜）

ロ
ッ
ク
ウ
ェ
ル
C
硬
さ

２N／㎜２N／㎜

㎜ C Si Mn P S Cu Cr

㎜

６０

５０

４０

３０

２０

１０
０ １０ ２０ ３０ ４０ ５０ ６０

Mo

２５ ０．４０ ０．２８ ０．７９ ０．０１６ ０．００６ ０．１７ １．０６ ０．１６

２５ ９４１ １７ ２８５－

％



３５

SS４００

SM４９０

S４５C
ARER６９０

ARES８８０

ARES８８０

ARES８８０

６０５０４０３０２０１０

１０

２０

３０

４０

４０

１０ ２０ ３０ ４０ ５０ ６０ ７０ ８０

３０

２０

１０

６０

５０

４０

３０

２０

１０

２０ ４０ ６０ ８０ １００ １２０

４　耐摩耗性

摩
耗
量（
g
）

試験条件　試　験　機：回転翼式外殻摩耗試験機
試片サイズ：５×５０×８０mm

試験時間（hr）

○使用実績

摩
耗
量（
g
）

摩
耗
量（
g
）

長野県天龍川上流に於けるダム工事現場で稼働したブルドーザーの
ナイフエッジ材として使用されたARES８８０の耐摩耗性は次の通りです。

他社材

他社材
〈SKS２〉

〈SAE１０４１〉

稼働日数（日）

稼働時間（hr）

当社内ダスト造粒機のスクレーパーバイト材として使用
されたARES８８０の耐摩耗性は次の通りです。

摩　耗　材：砂利（２．８～９．５㎜、２㎏）＋水（２R）
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３７

Size　Availability製
造
可
能
範
囲

JIS規格など標準製品はもちろんのこと、

その他の製品のご要望にもお応えします。



6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

9.1

9.1

9.1

12.2

2,100

150

140

130

13.0
12.2

8.0

8.0

8.0

7.3
6.1

7.3
6.1

6.1
7.3

6.1
7.3

6.1

6.1
7.3

6.1
7.3

6.1
7.3
6.1

6.16.1
7.3

6.1
7.3

6.1
7.3

7

8

6

9

12

16

19

14

22

25

32

30

28

35

36

45

40

38

50

55

70

65

60

75

80

95

90

85

100

105

120

115

110

2,300 2,4382,2002,1341,9001,8291,6001,524 1,700 2,0001,219 1,300 1,400

13.0

13.0
12.2

12.2

…………………………………………………………………6≦t≦150

…………………………………………………12≦t≦60

………………………………………………………………9≦t≦28

………………………………………………………………………6≦t≦80

……………………………………………………………12≦t≦60

…………………………………………………………………6≦t≦50
……………………………………………………16≦t≦50

………………………………………………………………6≦t≦100

…………………………………………………9≦t≦19

………………………………………………………………6≦t≦28

……………………………………6≦t≦60

３８

製造可能サイズ早見表
幅　㎜

厚さ　㎜

12.2

9.1

9.1

9.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

12.2

11.2

10.3

9.5

8.9

8.3

7.8

7.4

6.9

6.6

6.3

5.9

5.6

5.4

12.7

11.5

10.6

9.7

9.0

8.4

7.9

7.4

7.0

6.6

6.3

5.9

5.5

5.3

5.1

9.1

9.1

9.1

9.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

11.8

10.7

9.8

9.1

8.4

7.8

7.3

6.9

6.5

6.1

5.8

5.5

5.1

4.9

4.7

12.2

9.1

9.1

9.1

9.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

12.5

11.5

10.7

10.0

9.3

8.8

8.3

7.8

7.3

6.9

6.6

6.3

6.0

5.5

5.1

4.8

9.1

9.1

9.1

9.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

11.9

11.0

10.2

9.5

8.9

8.3

7.9

7.4

7.0

6.6

6.3

6.0

5.7

5.3

12.2

9.1

9.1

9.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

12.3

11.2

10.3

9.6

8.9

8.3

7.8

7.4

7.0

6.5

6.2

5.9

5.7

5.4

12.2

9.1

9.1

9.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

12.6

11.4

10.4

9.6

8.9

8.3

7.7

7.3

6.9

6.5

6.1

5.8

5.5

5.3

5.0

9.1

9.1

9.1

9.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

12.1

11.0

10.0

9.2

8.6

8.0

7.4

7.0

6.6

6.2

5.9

5.6

5.4

5.1

4.9

12.2

9.1

9.1

9.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

12.9

11.4

10.3

9.5

8.7

8.1

7.5

7.0

6.6

6.2

5.9

5.6

5.3

5.1

4.9

4.7

12.2

9.1

9.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

12.3

10.9

9.8

9.0

8.3

7.7

7.2

6.7

6.1

5.8

5.4

5.2

4.9

4.7

9.1

9.1

9.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

12.1

10.7

9.7

8.9

8.2

7.6

7.1

6.6

6.0

5.7

5.4

5.1

4.8

4.7

9.1

9.1

9.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

11.7

10.4

9.4

8.6

7.9

7.4

6.9

6.4

5.8

5.5

5.2

4.9

4.7

4.5

12.2

9.1

9.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

12.6

11.2

9.9

9.0

8.2

7.6

7.0

6.5

6.1

5.6

5.2

5.0

4.7

4.5

12.2

9.1

9.1

9.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

12.6

11.9

10.5

9.3

8.5

7.7

7.1

6.6

6.2

5.8

5.2

4.9

4.6

4.4

4.2

注：規格別板厚制限は以下の通り
・MUKI
・MAC、SS400、SS400-MAC
・SS400-LS
・CMW400

・SM400A
・SM400B、SM490A・B・C、SN490B
・SM400C、SN400A・B、SMA400AP・BP・CP、
SM490YA・YB、SM520B・C、ARES400
・SMA490AP・BP・CP

……………………………6≦t≦50

…………………………………………6≦t≦120

・SCM440、ARES880
・ARES690

・SC

・BT590、BT590Y、SM570
・BT540
・SN400C、SN490C

……………………………………………6≦t≦40

　(板厚×2000×6096㎜が標準サイズとなりますが、その他のサイズはあら
かじめご相談下さい。)

　(最大長及びBT590Y、SM570の板厚9㎜未満及び25㎜超についてはあらか
じめご相談下さい。)

　(板厚60㎜超の標準板幅は2000～2200㎜です。その他板幅はあらかじめご
相談下さい。板厚75㎜超はあらかじめご相談下さい。)

¡表のみかた

１．表中の数字のうち上段は鋼板の標準最大長さ、下段は製造可能最大長さ（メートル）を示します。

３．　　の範囲はBT、SCのみの受注とします。

４．単位質量について5t未満をご指定の場合はあらかじめご相談下さい。

２．　　の範囲はあらかじめご相談下さい。（板厚60㎜以下の1，214×2，438サイズはご相談無しで受注いたします）

　　また、SMA490の板厚10㎜未満の幅2，000㎜以上もあらかじめご相談下さい。



6.0

6.1

3.3

3.5

3.6

3.8

4.0

4.2

4.5

4.7

5.0

5.4

5.7

6.2

6.7

7.3

8.1

9.0

3.2

3.3

3.5

3.6

3.8

4.0

4.2

4.5

4.8

5.1

5.5

5.9

6.4

7.0

7.7

8.5

3.1

3.3

3.4

3.6

3.8

4.0

4.2

4.5

4.8

5.1

5.5

6.6

7.2

8.0

3.0

3.2

3.3

3.5

3.7

3.9

4.2

4.5

4.8

5.1

5.6

6.1

6.7

7.5

3.0

3.2

3.4

3.6

3.8

4.0

4.3

4.6

5.0

5.4

5.9

6.5

7.2

3.0

3.2

3.4

3.6

3.8

4.1

4.4

4.7

5.1

5.6

6.1

6.8

4.1

4.4

4.9

5.4

4.2

4.6

5.0

5.6

4.4

4.8

5.3

5.9

4.6

5.1

5.6

6.2

4.9

5.3

5.8

6.5
6.16.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

3.6

3.8

4.0

4.2

4.4

4.6

4.9

5.1

5.5

5.8

6.3

6.7

7.3

8.0

8.8

9.8

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

9.1

3.9

4.1

4.3

4.5

4.7

5.0

5.2

5.5

5.9

6.3

6.7

7.3

7.9

8.6

9.5

10.5

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

9.1

3.4

3.5

3.7

3.9

4.1

4.3

4.5

4.8

5.1

5.5

5.9

6.3

6.8

7.5

8.2

9.1

6.1

6.1

6.1

6.1

9.1

2,5002,4382,3002,2002,1342,0001,9001,8291,7001,6001,5241,4001,3001,219

120

115

110

105

100

95

90

85

80

75

70

65

60

55

50

45

３９

単位質量5t未満指定
幅　㎜

厚さ　㎜



４０



４１

Standard Dimensions and Mass標
準
寸
法
及
び
質
量



４２

平板

厚さ㎜

幅㎜　（ft）

長さ㎜　（ft）２

単位質量㎏／m

―

―

―

―

―

―
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―

―
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―
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―

―
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９１４（３） １，２１９（４） １，５２４（５）

１，８２９（６） ３，６５８（１２）５，４８６（１８） ２，４３８（８） ４，８７７（１６） ７３１５（２４） ３，０４８（１０）６，０９６（２０）９，１４４（３０）１２，１９２（４０）

６

９

１２

１６

１９

２２

２５

２８

３０

３２

３５

３６

３８

４０

４５

５０

５５

６０

６５

７０

７５

８０

８５

９０

９５

１００

１０５

１１０

　４７．１０

　７０．６５

　９４．２０

１２５．６　

１４９．２　

１７２．７　

１９６．２　

２１９．８　

２３５．５　

２５１．２　

２７４．８　

２８２．６　

２９８．３　

３１４．０　

３５３．２　

３９２．５　

４３１．８　

４７１．０　

５１０．２　

５４９．５　

５８８．８　

６２８．０　

７０６．５　

７４５．８　

７８５．０　

８４４．３　

８６３．５　

１５８

２１０

２４９

２８９

３２８

３６８

３９４

４２０

４５９

４７３

４９９

５２５

６５６

７２２

７８８

８５３

９１９

９８４

１，０５０

１，１１６

１，１８１

１，２４７

１，３１３

１，３７８

１，４４４

　７８．８ １５７

２３６

３１５

４２０

４９９

５７７

６５６

７３５

７８７

８４０

９１８

９４６

９９８

１，０５０

１，１８２

１，３１２

１，４４４

１，５７６

１，７０６

１，８３８

１，９６８

２，１００

２，２３２

２，３９２

２，４９４

２，６２６

２，７５６

２，８８８

２３６

３５４

４７２

６３０

７４８

８６６

９８４

１，１０２

１，１８１

１，２６０

１，３７８

１，４１７

１，４９６

１，５７４

１，７７１

１，９６８

２，１６５

２，３６２

２，５５８

２，７５５

２，９５２

３，１４９

３，３４５

３，５４３

３，７４０

３，９３６

４，１３３

４，３３０

１４０

２１０

２８０

３７３

４４３

５１３

５８３

６５３

７００

７４７

８１７

８４０

８８７

９３３

１，０５０

１，１６７

１，２８３

１，４００

１，５１６

１，６３３

１，７５０

１，８６６

１，９８３

２，１００

２，２１７

２，３３３

２，４５０

２，５６６

２８０

４２０

５６０

７４７

８８７

１，０２７

１，１６６

１，３０７

１，４００

１，４９３

１，６３４

１，６８０

１，７７３

１，８６７

２，１００

２，３３３

２，５６７

２，８００

３，０３４

３，２６７

３，５００

３，７３３

３，９６６

４，２００

４，４３４

４，６６７

４，９００

５，１３４

４２０

６３０

８４０

１，１２０

１，３３０

１，５４０

１，７５０

１，９６０

２，１００

２，２４０

２，４５０

２，５２０

２，６６０

２，８００

３，１４９

３，５００

３，８５０

４，２００

４，５４９

４，９００

５，２５０

５，６００

５，９４９

６，３００

２１９

３２８

４３８

５８３

６９３

８０２

９１１

１，０２１

１，０９４

１，１６７

１，２７６

１，３１３

１，３８６

１，４５９

１，６４１

１，８２３

２，００６

２，１８８

２，３７０

２，５５２

２，７３５

２，９１７

３，６０９

３，２８２

３，４６４

３，６４６

３，８２９

４，０１１

４３８

６５６

８７５

１，１６７

１，３８６

１，６０４

１，８２３

２，０４２

２，１８８

２，３３４

２，５５３

２，６２５

２，７７１

２，９１７

３，２８１

３，６４６

４，０１１

４，３１６

４，７４０

５，１０５

５，４１０

５，８３４

６，１９８

６，５６３

６，９２８

７，２９３

９８５

１，３１３

１，７５１

２，０８０

２，４０７

２，７３４

３，０６４

３，２８３

３，５０２

３，８３１

３，９３９

４，１５８

４，３７７

４，９２５

５，４７１

６，０１９

６，５６６

７，１１２

１，３１３

１，７５０

２，３３４

２，７７２

３，０２９

３，６４６

４，０８４

４，３７６

４，６６７

５，１０６

５，２５１

５，５４２

５，８３４

６，５６４

７，２９３

６６７．２　

１１８

５９１
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１，８２９（６） ２，０００ ２，１３４（７） ２，４３８（８）

６，０９６（２０）９，１４４（３０）１２，１９２（４０）６，０９６（２０）９，１４４（３０）１２，１９２（４０）６，０９６（２０）９，１４４（３０）１２，１９２（４０）６，０９６（２０）９，１４４（３０）１２，１９２（４０）

２，８００

３，７３３

４，４３４

５，１３３

５，８３１

６，５３２

２，１００

２，８００

３，３２６

３，８４９

４，３７３

４，８９９

５，２４９

５，５９９

６，１２５

６，２９９

１，４００

１，８６６

２，２１７

２，５６６

２，９１６

３，２６６

３，５００

３，７３３

４，０８４

４，１９９

４，４３３

４，６６６

５，２５０

５，８３３

６，４１７

２，４５１

３，２６８

３，８８２

４，４９４

５，１０５

５，７１９

６，１２８

６，５３６

７，１５０

７，３５３

１，３７８

１，８３８

２，４５０

２，９１１

３，３６９

３，８２８

４，２８８

４，５９５

４，９０１

５，３６１

５，５１４

５，８２０

６，１２６

６，８９１

７，６５８

９１９

１，２２６

１，６３４

１，９４１

２，２４７

２，５５３

２，８６０

３，０６４

３，２６８

３，５７５

３，６７６

３，８８１

４，０８５

４，５９５

５，１０６

５，６１８

６，１２８

１，１４８

１，７２３

２，２９７

３，０６３

３，６３８

４，２１０

４，７８３

５，３５９

５，７４１

６，１２４

６，７００

６，８９０

７，２７３

７，６５５

８６１

１，２９２

１，７２３

２，２９７

２，７２９

３，１５８

３，５８８

４，０２０

４，３０７

４，５９４

５，０２６

５，１６９

５，４５６

５，７４３

６，４６０

７，４７９

５７４

８６１

１，１４８

１，５３１

１，８１９

２，１０５

２，３９２

２，６７９

２，８７１

３，０６２

３，３５０

３，４４５

３，６３７

３，８２８

４，３０６

４，７８５

５，２６４

５，７４１

６，２１９

６，６９８

７，１７７

７，６５５

１，５７５

２，１０１

２，８０１

３，３２７

３，８５１

４，３１５

４，９０２

５，２５２

５，６０２

６，１２８

６，３０２

６，６５２

７，００２

１，１８１

１，５７５

２，１００

２，４９５

２，８８８

３，２８０

３，６７５

３，９３８

４，２００

４，５９５

４，７２５

４，９８８

５，２５０
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あつい心で未来を創ります

大阪営業所

本 社

工 場

東京営業所

〒４５４－８５０６

〒４５４－８５０６

〒１０３－００２７

〒５５０－０００２

1０５２（６６１）３８１１　FAX０５２（６５４）１４６５

1０５２（６６１）３８１８　FAX０５２（６６１）２２６５

1０３（３２７０）０１２１　FAX０３（３２７０）０１２５

1０６（６４４６）１１７６　FAX０６（６４４６）１１７１大阪市西区江戸堀１丁目９番１号　肥後橋センタービル７階

東京都中央区日本橋２丁目３番４号　日本橋プラザビル１３階

名 古 屋 市 中 川 区 小 碓 通 ５ 丁 目 １ 番 地

名 古 屋 市 中 川 区 小 碓 通 ５ 丁 目 １ 番 地
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